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福建两辊卷圆胶辊

生成日期: 2025-10-27

    市场迫切需要性能好、价格低、使用寿命长、应用环境更具针对性、更换快捷的新型高性能胶辊材料。
栾振辉等采用酚醛树脂、短棉纤维、填料、阻燃剂、抗静电剂、固化促进剂、脱模剂,通过模压成型研制出一种
聚合物基复合材料胶辊,该胶辊具有优良的机械物理性能和高等级的阻燃抗静电性能,可以适应煤矿井下恶劣、
危险的工作环境。刘广建等采用经超细玻璃微珠、铜粉、二硫化钼、硅烷类偶联剂等改性后的超高分子量聚乙
烯制得了胶辊,该胶辊结构简单、成本低、不需润滑、克服了卡死不转现象,耐温性和耐磨性也有所提高。陈林
以玻纤、石墨填充MC尼龙,研制出一种MC尼龙胶辊。该胶辊耐磨损、使用寿命长、成本较低。但尼龙低温脆
性大,使其在低温环境中使用受到限制。随着现代工业的不断发展,对胶辊综合性能的要求也在不断提高。用聚
合物基复合材料代替钢、陶瓷、橡胶、塑料制造胶辊逐渐成为该领域的必然趋势。近年来,虽然胶辊用聚合物基
复合材料在抗冲击、耐磨损、耐腐蚀、抗撕裂等方面带来改善,但仍存在多种问题。为此研究出一种价格便宜、
性能优良、应用环境更具针对性的胶辊用聚合物基复合材料仍然是我们今后努力的方向。淄博康杰高分子材料
有限公司重信誉、守合同，严把产品质量关，热诚欢迎用户前来咨询考察，洽谈业务！福建两辊卷圆胶辊

液压系统:液压电机4. 0kw，由公司提供，电磁阀采用中国台湾进口元件，需用46#抗磨液压油，油管内芯
由四层丝网组成，这样保证7设各的安令、稳定、可先性。
两辊卷圆胶辊主要用于自动液压两辊卷圆机，用途就是将各类金属板材制成圆筒状，适用于不锈钢板、铝板、
碳钢板等金属材料的圆筒卷制，广泛应用于压力容器、汽车油罐油箱、储气罐。高压灌、太阳能热水器五金家
电等行业。
聚氨酯包胶材料是目前国际上性能比较好的保温材料。主链含—NHCOO—重复结构单元的一类聚合物 。英文
缩写PU。由异氰酸酯（单体）与羟基化合物聚合而成。由于含强极性的氨基甲酸酯基，不溶于非极性基团，具
有良好的耐油性、韧性、耐磨性、耐老化性和粘合性。福建两辊卷圆胶辊淄博康杰高分子材料有限公司得到市
场的一致认可。

    胶辊在印刷过程中经常出现的问题：胶辊表面结晶、钙化；胶辊表面易有伤痕、麻眼；胶辊过早皲裂、
老化1．胶辊表面结晶、钙化质量的胶辊表面应细密、光滑，手感稍有粘滞，具有良好传墨性能。但由于胶辊长
期受到润版液、油墨、纸张等因素影响，加之每次清洗不可能完全彻底，使得各种物质一层层地堆积在胶辊表
面，久而久之，就会封闭胶辊表面原有的毛细孔，形成一种类似钙质的光滑的结晶层，严重影响传墨、传水性
能，无法稳定控制印刷品墨色。2．胶辊表面易有伤痕、麻眼由于胶辊比较软，在高速运转过程中稍有硬物即会
被划伤，特别是酒精润版液靠版水辊，一旦出现划痕，就无法再使用。究其原因，主要有两种：一是印版拉不
紧或版夹夹不紧，印版拖梢处常有裂口和裂缝，划伤靠版水、墨辊；二是墨辊保养不及时，胶辊上的墨皮、墨
渣等杂质多，加速了胶辊的摩擦、发热、老化，使胶辊表面布满麻眼，一般胶辊两头较严重。3．胶辊过早皲裂、
老化出现这一问题的原因是多方面的，如油墨中的燥油过量，使油墨在胶辊上干结发热；清洗胶辊用的清洗剂
选择不当，清洗时间太仓促，使胶辊上的杂质总不能被彻底清洗；车间环境温度较高，润版冷却系统工作不良。

    聚氨酯胶辊是否会对人体产生危害聚氨酯胶辊也算是化学类产品，在经过一段时间的使用之后发现效
果非常好，而且目前的应用也越来越多，地位也越来越高。不仅稳定性强同时还原性也较为固定在，强烈的温
差变化下仍然可以不受到环境的影响，所以在很多产业中都有使用聚氨酯胶辊。但它对于人体的危害还是存在
的，虽然日常生活当中不会轻易受到干扰，存放的时候尽量避免潮湿的地方就可以了，所以无论存放多少的时
间，聚氨酯胶辊的功效也很难产生改变。往往一些企业如果在市场上发现价格非常便宜的话，都会大批量的购
入。一次用不完还可以留着下次用，也不用担心再次使用的过程当中，会逐渐的随着时间而散发掉，这些都是
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不大可能的事情。但使用时必须佩戴保护装置，避免人体受害。虽然这个化学品本身危害不是很大，但和其他
的化学品交杂在一起后产生特殊的反应后果都是很难计算的。为了避免安全问题的产生，无论是在怎样的情况
下，在启用聚氨酯胶辊时，佩戴防毒面具都是大部分工人所应该具备的常识。一旦发生危险，需要立刻采取相
应的措施，否则对人体也是有一定危害的。它不像其他的化学品只会让人产生昏厥或行动力丧失状况，这个却
不一样。淄博康杰高分子材料有限公司倾城服务，确保质量无后顾之忧。

聚氨酯辊轮的应用越来越普遍，聚氨酯滚轮由金属芯、粘合层和外覆聚氨醋橡胶层所构成，在制作滚轮过程中，
为了提高质量，对相应的金属芯的技术要求如下：金属辊芯的材料可用铸铁或钢板、钢管等金属材料。铸铁芯
的壁厚一般不小于10㎜。钢板或钢管制成的辊芯壁厚应符合规定；金属辊芯是一个中空的圆柱体，壁厚应均匀
一致；金属辊芯的结构尺寸和表面加工，应符合生产与使用方协议的规定；聚氨酯辊轮的金属芯表面不得有砂
眼、气孔等缺点；金属芯的轴两端必须有中心孔；聚氨酯辊轮的金属芯应有形位公差（跳动度、同轴度、圆柱
度）要求，并与覆胶后的聚氨酯滚轮相一致；对金属芯静平衡的要求，由供需双方商定。聚氨酯滚轮被应用于
造纸、钢铁、印染、纺织等行业。严格按照金属芯的要求生产聚氨酯滚轮，保证质量，有利于提高各行业的生
产效率。
淄博康杰高分子材料有限公司是多层次的组织与管理模式。福建两辊卷圆胶辊

创造价值是我们永远的追求！福建两辊卷圆胶辊

精磨胶辊时可选用粒度为60、70、80号，宽度为30mm的大气孔砂轮，磨削总量一般为0.5mm，棉纺企业
一般*需进行复磨而不用粗磨，磨削总量一般为0.3mm-0.4mm，可分三次进行，进刀量分别可
为0.2mm、0.1mm、0.1mm，采用小负荷磨削可使胶辊表面热量受到控制，磨削粉尘也较少，更有利于砂轮的
清洁与锋利。在砂轮安全线速度的前提下，为保证磨砺质量，一般砂轮主轴转速为1800r/min，相应车头转速
约为200r/min。磨削前需要调整好磨床尾座，保证磨削后胶辊两端锥度不大于0.03mm，磨削行程要设置为自
动走刀以保证磨削速度均匀，一次走刀速度要慢，以3m/min-4m/min为宜。精磨后胶辊胶层应细腻、光滑，
目测其表面无螺旋线，无机械波纹，表面粗糙度Rat达到0.4μm-0.6μm为好。福建两辊卷圆胶辊

淄博康杰高分子材料有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有梦想有目标，有
组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，在山东省淄博市等地区的机械
及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业
基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作
态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将**康杰供和您一起携手步入辉煌，共创佳
绩，一直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服
务来赢得市场，我们一直在路上！


